SST 5 - MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH
(BALUSTRADY)

(Kod CPV 45223100 — 7)

1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1.Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej ( SST ) sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru balustrad stalowych na murach oporowych i oczepie zelbetowym we Fromborku przy
ul. Elblgskiej 9, na dz.nr 92/1.

1.2.Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
balustrad stalowych na murach oporowych

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i wytycznymi.

balustrada — konstrukcja stanowigca element bezpieczenstwa na schodach ,balkonach itp.,
porecz — poziomy element balustrady wyznaczajacy jej wysokosé.
stupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujgcy obcigzenia na

konstrukcje .

1.5.0kreslenie wymagan dotyczacych zasad prowadzenia robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsg, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2.MATERIALY

Stal.
Do wykonania balustrady zastosowac ksztattowniki zamkniete ze stali klasy 1 w gatunku St3SX



- Balustrada

Elementy balustrady — stal konstrukcyjna ksztattowniki zamkniete (rury kwadratowe i prostokatne) a takze
blachy podstaw stupkéw. Wykonawca w swoim zakresie dobierze parametry przekrojow spetniajgce
wymagania nosnosci balustrad a takze wykona balustrady zgodnie z pozostatymi przepisami
gwarantujgcymi ich nosnosc¢ oraz bezpieczenstwo dla uzytkownikéw.

- Kotwy wklejane / rozporowe

Zaprojektowano kotwy wklejane lub rozporowe M10. Nakretki muszg by¢ zabezpieczone ,kapturkami” z

PCV wypetnionego smarem.

3.SPRZET

Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do wykonania balustrady powinny odbywac sie

tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw

metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur

oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegow w odksztatconym obszarze nie powinny

wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywal rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wlasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie

wiekszg od 1,5 mm.

5.3.1. Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubos¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostaltych Dopuszcza sie miejscowe
podtopienia oraz wady lica i grani jeSli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny.

Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.



5.3.2. Zalecenia technologiczne
Spoiny szczepne powinny by¢é wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne. Wady
zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast peknigecia, nadmierng

ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungc¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4.. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji:

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 strzatka wygiecia stupa h/500

3 wygiecie pochwytu 1/300

6.KONTROLA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robot. Zarzadzajacy realizacjg umowy ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg m balustrady

8.0DBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Roboty podlegajg jednorazowemu odbiorowi koncowemu.

9.PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stal konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania. PN-

75/M-6970 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.



