SST-6 ROBOTY MALARSKIE / IZOLACYJNE /
ANTYKOROZYJNE
(Kod CPV 45442000-7, 45260000-7; 45442200-9)

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.



1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgcego
BUDOWA MUROW OPOROWYCH WRAZ Z WYBURZENIEM BUDYNKU GOSPODARCZEGO

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych i wodochronnych podziemnych czesci i przyziemi budynkéw a takze robot malarskich balsutrad.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdéwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie izolacji i uszczelnien powierzchni poziomych i
pionowych usytuowanych w czesciach podziemnych i przyziemiach budynkéw. Specyfikacja dotyczy wykonywania
robot w budynkach nowobudowanych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatéw wykorzystywanych do robét
hydroizolacyjnych, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw
izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych.

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanych na budowie majgcych na celu zabezpieczenie antykorozyjne
elementdéw i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w wytwaérni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw wykorzystywanych do
zabezpieczen antykorozyjnych, wymagan w zakresie przygotowania powierzchni i sposobow oceny podtozy, wymagan
dotyczgcych wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementéw i konstrukgcji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powltokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie,
— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»~Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7., a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja / powierzchnia, na ktérg naktada sie
lub juz natozono wyrdb lakierowy.

Warstwa wyrownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomoéw powierzchni
podtoza.

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwigkszajgca przyczepnos¢ powtoki
ochronne;j.

Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w czesci
podziemnej i przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach przepuszczalnych,
gdy nie wystepuje hydrostatyczne parcie wody na powioke.

Izolacje wodochronne czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w warunkach gdy:

1) budynek jest posadowiony powyzej zwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i
uwarstwionych,

2) fundamenty budynku i $ciany fundamentowe lub ich fragmenty sg potozone ponizej zwierciadta wody gruntowe;j,
bez wzgledu na rodzaj otaczajgcego gruntu.

Powtoka(-i) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez natozenie farby do
gruntowania.

Powtoka(-i) miedzywarstwowa(-e) — powtoka(-i) miedzy powtokg(-ami) gruntowg i nawierzchniows.

Powloka nawierzchniowa - ostatnia(-e) powloka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony
znajdujacych sie pod nig powtok, przed wptywem srodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do catkowitej, deklarowanej przez
system, ochrony przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powloka gruntowa,
stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschnaca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo —
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Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.

Grubos¢ powtoki — grubosé powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubosé¢ powtoki — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego,
zapewniajgca wymagang trwatosc.

Trwatosé¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej
wiekszej renowaciji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.
Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukgciji, stuzgce do oceny czy
wytypowany ochronny system malarski wykazuje witasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na
podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wiasciwosci powtok malarskich.

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robét hydroizolacyjnych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w ST
»~Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja robét przeciwkorozyjnych

Roboty przeciwkorozyjne nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzgdzenia podano w SST) ,Wymagania ogdlne”.

1.8. Dokumentacja izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i Szczegodtowej Specyfikacii
Technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wykaz i podstawy prawne sporzgdzenia dokumentacji podano w
SSTO0 ,Wymagania ogdlne”.

Powinna ona zawiera¢ co najmniej nastepujgce informacje i rozwigzania:

— charakterystyke warunkéw gruntowo-wodnych wraz z uwarstwieniem gruntu w obszarze posadowienia
fundamentow,

— dobdr i charakterystyke wyrobéw do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych, obrdébek,
uszczelnien przebié itp.,

— rzuty fundamentéw wraz z kondygnacjami podziemnymi i przekroje poprzeczne,

— sposoby przygotowania podtoza pod hydroizolacje oraz jej zabezpieczenia przed uszkodzeniami,

— szczegoly przejscia instalacji przez warstwy hydroizolacji, potgczen izolacji pionowych i poziomych oraz zakonczen
krawedzi poziomych izolacji pionowych, itp.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace witasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST0
»Wymagania ogdine”

Materialy stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych w czesciach podziemnych i

przyziemiach budynkéw bedgce materiatami budowlanymi w my$l Ustawy o wyrobach budowlanych z dn. 16 kwietnia

2004 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na

terytorium RP, powinny mie¢ odpowiednie oznakowanie (patrz ST ,Wymagania ogélne”).

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania robét hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych,
aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych
ocenach technicznych.
2.2.1. Bitumiczne wyroby do hydroizolacji bezspoinowych
Do hydroizolacji bezspoinowych stosuje sie:
— roztwory i emulsje asfaltowe
Wymagania stawiane roztworom asfaltowym podajg normy:
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
Wymagania stawiane emulsjom asfaltowym podaja:
a) normy:
— PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa
— PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa
b) ZUAT-15/1V.02/2005 — Wyroby bitumiczne. Emulsje asfaltowe i asfaltowe modyfikowane
— masy asfaltowe
Wymagania stawiane masom asfaltowym podaja:
a) normy:
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
— PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa
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ewentualnie
— PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa
— masy polimerowo-bitumiczne (masy KMB)
Wymagania stawiane masom KMB podaje norma PN-EN 15814.
— lepiki asfaltowe
Wymagania stawiane lepikom podajg normy:
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
— PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco.

2.2.2. Podstawowe materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

» farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
« farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

+ emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

» farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

» emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

» farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

» emalie poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81609:2002,

« farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001
oraz PN-C-81917:2001,

* emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

* emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

« farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002,

* inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych.

2.2.3. Materialy pomocnicze

Odrebng grupe wyrobow stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i stosowane
zgodnie z instrukcjg producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:

- kleje,

— rozpuszczalniki, srodki odttuszczajgce i zmywajace,

— laczniki mocujace, kotwy, sruby,

— tasmy dylatacyjne, uszczelniajgce,

— woda lub inne preparaty do rozcienczania,

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobéw lakierowych,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podfoza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu, elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich (norm, europejskich ocen technicznych,

badz aprobat technicznych (wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznos$ci krajowych
ocen technicznych).
spetniajgce wymagania okreslone w odpowiednich dokumentach odniesienia tj. normach, europejskich ocenach
technicznych, aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci
krajowych ocen technicznych.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Woda pochodzaca z innych
zrodet musi odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu”.

2.3. Warunki przechowywania wyrobéw do robét hydroizolacyjnych

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +30°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Rolki papy powinny byé¢
ustawione pionowo, a nie poziomo.

Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobow zawierajgcych tatwopalne rozpuszczalniki nalezy zachowaé przepisy
ochrony przeciwpozarowe;j.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac¢ w szczelnych
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i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

2.4. Warunki przechowywania materialéw do roboét przeciwkorozyjnych

2.41. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Materiaty do rob6t malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé¢ na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknietych
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikdéw atmosferycznych, najkorzystniej w
temperaturze 5-25°C, z dala od zrédet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pdzniej, jezeli inaczej nie
podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny byé wyraznie oznakowane.
2.4.2. Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywac¢ na budowie w miejscach

suchych, najlepiej pod wiatami. Skltadowac¢ elementy nalezy na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na
wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 1 miesigca.

Dopuszcza sie dtuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych, zachowujgcych trwatosc
w przewidywanym okresie sktadowania.
B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powlokami gruntowymi w wytwérni i malowane na budowie wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi
Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych,
zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢ w warunkach bezposredniego oddziatywania
czynnikéw atmosferycznych. Skladowa¢ elementy nalezy na podktadach z drewna, betonu, kamienia lub stali na
wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 miesigce. W
przypadku diuzszego czasu skladowania zagruntowane elementy nalezy podda¢ dokfadnej kontroli, w celu ustalenia
ewentualnych uszkodzen powstatych podczas sktadowania.
C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych warunkach
jak elementy z powtokami gruntowymi. Przy czym czas sktadowania tych elementéw nie powinien by¢ dtuzszy niz
dopuszczalny okres gwarancji.

Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie byly narazone na uszkodzenia mechaniczne.
Sktadowac elementy nalezy na podktadach, na wysokos$ci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych skfadowane w pakietach, niezaleznie od stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny byé poprzektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci
umozliwiajgcej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST0 ,,Wymagania ogéine”

3.2. Sprzet do wykonywania robét hydroizolacyjnych

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzglednié¢ réwniez wymagania producenta wyrobéw hydroizolacyjnych.
Do wykonywania robot hydroizolacyjnych nalezy stosowaé¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

c) do naktadania izolacji z mas powtokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze
materiatéw izolacyjnych,

d) do ciecia tasm, wktadek zbrojgcych, materiatow rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,
e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,

f) do uktadania materiatéw rolowych — urzgdzenia stuzace do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.
3.3. Sprzet i narzedzia do wykonywania roboét przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robét przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i watki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobéw stosowanych do wykonania
zabezpieczen przeciwkorozyjnych.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST0 ,,Wymagania ogoine”

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST0 ,,Wymagania ogéine”

5.2. Warunki przystapienia do robét hydroizolacyjnych
Do wykonywania robét hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku mozna przystgpi¢ po
zakonhczeniu poprzedzajgcych robot budowlanych i robdét mogacych stanowié przyczyne uszkodzenia warstw
hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli materiatéw.

W przypadku uktadania izolacji w budynku posadowionym ponizej zwierciadla wody gruntowej, w trakcie
robét izolacyjnych poziom wody gruntowej powinien byé obnizony co najmniej o 30 cm ponizej poziomu
wykonywanej izolacji (do czasu zabezpieczenia jej warstwa dociskowaq).

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod hydroizolacje

Podtoze, na ktérym stosowane sg powitoki wodochronne, musi by¢ nieodksztalcalne i przenies¢ wszystkie

oddziatujgce na nie obcigzenia, zwlaszcza hydrostatyczne parcie wody (jezeli wystepuje). Jego parametry

wytrzymatosciowe (klase betonu, cegly/bloczka, zaprawy murarskiej i tynkarskiej, itp.) okresla projektant na podstawie
obliczen oraz analizy.
Opisane ponizej parametry mogg by¢ obnizone badz podwyzszone wymaganiami dokumentacji projektowe;.

5.3.1. Wymagania ogoine dotyczace wykonania i przygotowania podtozy

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie na podtozach:

— betonowych lub zelbetowych monolitycznych,

— murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budowlanej petnej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéw
betonowych,

— z gtadzig cementowg lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny spetniaé nastepujgce
wymagania ogolne:

— powinny by¢ no$ne i nieodksztatcalne,

— powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego, bez kawern,
ubytkow, wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usungé, wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowaé przez skuwanie,
piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej
niz 2 mm wypetni¢ zaprawg naprawczg zalecang przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych),

— potgczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o promieniu nie
mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod kgtem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od
krawedzi (sposob ich wykonania powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do stosowania wyrobow hydroizolacyjnych),

— podfoze powinno by¢:

suche (wilgotno$¢ nieprzekraczajgca 5%),

\Wariant 2 wilgotne odpowiednio do wymagan producenta wyroboéw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie

technicznej lub karcie technicznej (poda¢ wymagang wilgotnos¢) ,

— odpowiednio do wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej podtoze nalezy zagruntowac roztworem do gruntowania wlasciwym dla rodzaju naktadanej warstwy
izolacyjnej (podaé¢ wymagany roztwor do gruntoWwania) ............o.ouiuieiii i
Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta, a powloka gruntulaca
powinna by¢ rownomiernie roziozona (ciggta) i wykazywac¢ dobrg przyczepnos¢ do podtoza.

5.3.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace podtozy betonowych i zelbetowych

Podtoza betonowe i zelbetowe powinny by¢ wykonane z nastepujgcych klas betonu:

— Dbeton/zelbet zgodny z normg PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé. Za
minimalng klase betonu przyjmuje sie C8/10, zalecane C12/15).

Nie dopuszcza sie uktadania hydroizolacji na tzw. chudym betonie. Do gruntowania podtozy betonowych
wykonanych na ptytach styropianowych nie wolno stosowa¢ roztworéw zawierajgcych rozpuszczalniki.

5.4. Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji producenta
materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury powietrza i podioza w czasie
uktadania izolacji powinny byé nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +30°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i
podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robét poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych
preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%. W
przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajgcych warunkéw atmosferycznych takich jak
za niska temperatura lub zbyt wysoka wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy przeprowadzaé pod namiotem, stosujgc
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elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej
powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnych czesci budynkéw znajdujacych sie ponizej poziomu gruntu nalezy prowadzic¢
w wykopach o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu przekracza 1,00 m, to wykop nalezy
wykonac¢ ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych, odspajanych mechanicznie) lub o $cianach pionowych
umocnionych deskowaniem. Rodzaj umocowania zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.

Przed nalozeniem izolacji wodochronnej ponizej poziomu terenu nalezy obnizy¢ poziom zwierciadta wody
gruntowej do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwy
hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadta wody nalezy utrzymaé¢ przez caty okres wykonywania robét
hydroizolacyjnych badz do czasu zabezpieczenia izolacji warstwa dociskowa.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych czesci podziemnych i
przyziemi budynkéw

5.5.1. Wymagania ogodine

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych” cze$¢ C — Zabezpieczenia i izolacje,

zeszyt 5 ,lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw”, ITB, 2016, izolacje

przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny spetniaé nastepujace

wymagania ogolne:

— stanowi¢ ciggly i szczelny ukfad oddzielajgcy budynek lub jego czes$¢ od wody lub pary wodnej (wystepowanie
ztuszczen, zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest niedopuszczalne),

— $cisle przylega¢ do izolowanego podtoza — nie powinny pekaé, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka, bez
lokalnych wgtebienh lub wybrzuszen,

— izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciggty, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

— rodzaje, grubosci i ilosci zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej
(dane te powinny by¢ zaprojektowane, przy uwzglednieniu istniejgcych warunkéw gruntowo-wodnych panujgcych
w miejscu posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia),

— izolacja pionowa powinna byé wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajgcego terenu i zakonczona w
sposéb uniemozliwiajgcy wnikanie wod opadowych pod izolacje,

— niedopuszczalne jest tgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw oddziatujgcych na siebie w
sposob destrukceyjny,

— miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢ uszczelnione w
sposéb wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

— w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie zabezpieczenia
np. specjalne tasmy lub wktadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania (wktadki powinny by¢ wykonane
z tego samego materiatu i o identycznym profilu na catej dlugosci szczeliny).

5.5.2. Wymagania szczegbétowe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie z nastepujgcych wyrobéw

hydroizolacyjnych:

— lepikoéw asfaltowych

— roztwordéw i emulsji asfaltowych

— mas asfaltowych

— mas polimerowo-bitumicznych

— szlamoéw uszczelniajacych

— krystalicznych zapraw uszczelniajacych

— pap asfaltowych i polimerowo-asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych” cze$¢ C — Zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 5 ,lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw”, ITB, 2016, wymagania
szczegotowe dotyczgce izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku sg
nastepujace:

— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np. mas
bitumicznych) wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej izolacji, przed
zasypaniem jej gruntem,

— wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sg takie same jak dla izolac;ji
wodochronnych z pap asfaltowych, réznica polega tylko na doborze odpowiedniej papy i ilosci jej warstw,

— izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podtoza powinny by¢ dodatkowo uszczelniane w
miejscach zamocowan,

A. Szlamoéw uszczelniajacych

Przy wykonywaniu izolacji z bezspoinowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu nanoszonych warstwowo na

przygotowane podtoze nalezy:

— nanosi¢ preparat na przygotowane, zwilzone lub wilgotne podtoze

— przy nanoszeniu poszczegdlnych warstw powtoki przestrzega¢ zasad podanych w Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej i instrukcji (karcie technicznej) producenta uktadanej masy hydroizolacyjnej (poda¢ zasady
nanoszenia kolejnych warstw).
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B. Krystalicznych zapraw uszczelniajacych

Przy wykonywaniu hydroizolacji metodg krystalizacji wgtebnej nalezy:

— nanosi¢ preparat na przygotowane, zwilzone lub wilgotne podtoze, zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikaciji
technicznej i wytycznymi podanymi w karcie technicznej wyrobu hydroizolacyjnego (podac¢ szczegotowe
wymagania dotyczgce nanoszenia preparatu).

Preparaty penetrujgce w gtgb betonu, po prawidlowym ich naniesieniu na podtoze, mogg nie tworzy¢ na jego
powierzchni powtoki, poniewaz powtoka ta nie petni funkcji jedynej warstwy hydroizolacyjnej. Wtasciwa izolacje betonu

w tym przypadku stanowi preparat krystalizujgcy w jego porach, pod wptywem znajdujgcej sie w nim wilgoci.

C: Mas asfaltowych i polimerowo-bitumicznych (mas KMB)
Przy wykonywaniu hydroizolacji z w.w. materiatéw nalezy:
— nanosi¢ mase na zagruntowane podtoze (preparat gruntujgcy musi by¢ wyschniety)

— przy nanoszeniu poszczegolnych warstw powtoki przestrzega¢ zasad podanych w Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej i instrukcji (karcie technicznej) producenta uktadanej masy hydroizolacyjnej (podaé zasady
nanoszenia kolejnych warstw).

— jezeli jest to wymagane zastosowaé systemowg siatke lub widknine wzmacniajgca

D: Lepikéw asfaltowych na zimno i roztworéw/emulsji asfatitowych
Przy wykonywaniu hydroizolacji z ww. materiatow nalezy:
— nanosi¢ lepik, roztwor lub emulsje na zagruntowane podioze (preparat gruntujgcy musi by¢é wyschniety)

— przy nanoszeniu poszczegdlnych warstw powtoki przestrzega¢ zasad podanych w Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej i instrukcji (karcie technicznej) producenta uktadanej masy hydroizolacyjnej (poda¢ zasady
nanoszenia kolejnych warstw).

5.6. Wymagania dotyczace podiozy stalowych

Ogdlne wymagania dotyczgce przygotowania podiozy podane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktore zalezy od jej stanu
poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN 1SO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni powinno
zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z
zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.6.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Powierzchnie elementoéw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga byé¢:
— zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,
— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdza, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.
Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego przygotowania.
Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw, zaokragleniu
krawedzi, wyréwnaniu spoin i nierébwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w
miejscach tgczenia elementow,

— oczyszczenie wtasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smaréw, produktéw spawania, wilgoci,
a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

* smardéw i oleju — poprzez czyszczenie wodg, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie
alkaliczne,

* zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie wodg, parg lub czyszczenie alkaliczne,

» zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-$cierng na sucho lub na mokro bgdz
poprzez czyszczenie ptomieniem,

¢ rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z
wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym bgdz czyszczenie strumieniem wody,

* powiok lakierowych — poprzez usuwanie powtok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, obrébke
strumieniowo-$cierng na sucho bgdz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie $cierniwem,

» produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci zalezy od jej
stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:
— wymagania producentéw wyrobow malarskich,
— przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno byé zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikacji technicznej.

5.7. Warunki prowadzenia prac malarskich antykorozyjnych
Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢é podane w kartach technicznych lub instrukcjach
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stosowania wyrobéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadzaé
w nastepujgcych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podioza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ réwniez nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg parg wodna,

— przy temperaturze podioza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci
powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).
Najlepszg jako$¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnosci wzglednej

otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywaé¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w szczegdlnosci
od obrobki strumieniowo-$ciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢é zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w kiérych sg malowane
elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew $wiezego powietrza nie powinien byé kierowany bezposrednio na
malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny by¢
sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak
przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze swiezo naniesiong powtokg malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny
by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami
chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania robot malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki)
oraz w miare mozliwosci zastosowa¢ nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do oziebienia
malowanych konstrukgiji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny byé w bezpieczny sposob dostepne i dobrze oswietlone.

5.8. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie PN-EN ISO
12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to
przyjmuje sie, ze pojedyncza grubo$¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec
pojedyncza grubo$¢ powtoki powinna osigga¢ wielkos¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod
warunkiem ze przecietna wielkos¢ dla catosci ($rednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki.
Jednoczesnie nalezy zadba¢ o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej
grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubos$¢ powitoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubos$¢ powtoki. W
celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania powitoki, sprawdzac jej
grubosé na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia nitowe i srubowe powinny
by¢ malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowaé
odpowiednig powtoke zaprawkowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powtok oraz miedzy
natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji
projektowej lub z kart technicznych wyrobéw lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzgce do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub majgce znaczacy wptyw na jej
wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST0 ,,Wymagania ogéine”

6.1. Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

— betonowych — zgodno$é wykonywania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi SST, w tym: wytrzymatosc¢ i
réwnos¢ podkiadow, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna wilgotnos¢ i
temperatura podtoza, czas sezonowania, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych,

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:

— styki roznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i sfazowania),

— dodatkowe wymagania dotyczgce przygotowania podtozy deklarowane przez producenta materiatow
hydroizolacyjnych, w tym dotyczgce gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym s$wietle dziennym lub
sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3
dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 mz podtoza i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1
mm, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej ST. Wypukio$ci i wgtebienia na powierzchni
podkfadu powinny byé nie wieksze niz 2 mm. Pekniecia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny byé
wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czystg reka.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami Szczegotowe;j
Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
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Wilgotnos$¢ i temperature podioza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzagdow (wilgotnosciomierz,
termometr).

Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia lub wielkosci skoséw stykow réznych ptaszczyzn podiozy nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg szablonu, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.

Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich SST.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét hydroizolacyjnych z dokumentacja
projektowa, niniejszg SST i instrukcjami producentéw wyrobéw stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji
wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one
obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkow prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w niniejszej ST,

— poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposéb zapewniajgcy ich ciggtosc i
szczelnosé,

— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,
— poprawnosci obrobienia przebi¢ i przejs¢ przewoddw, rur lub innych elementéw budowlanych przez izolacje,
— na biezgco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,

— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczgcych wykonania robét hydroizolacyjnych podanych w punkcie 5.5.
niniejszej SST, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatéw, ilosci i grubosci nanoszonych warstw,
wielkosci zaktadow, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét hydroizolacyjnych, w szczegélnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacja projektowg i niniejszg ST oraz zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podiozy,

prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i dociskowych,

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci

wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz zakonczeh krawedzi
izolacji),

— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

— sprawdzenie szczelnosci izolacji,

— sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

— sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. niniejszej ST.

Sprawdzenie przylegania izolacji do podioza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka drewnianego
przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m: powierzchni
zaizolowanej lub, w wyjatkowych przypadkach, metodami niszczgcymi na podstawie indywidualnie dobranej metodyki

Przy opukiwaniu mtotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z
podtozem.

Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami nieniszczacymi
w trakcie ich naktadania (za pomocg specjalnych blaszek pomiarowych — 20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m2
izolowanej powierzchni) lub niszczgcymi (poprzez wyciecie probek z tzw. prébek Swiadkéw przechowywanych po
natozeniu masy w wykopie) po ich wyschnieciu, wykonujgc co najmniej 1 pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie mniej niz 5
na jednym obiekcie.

6.5. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni metalowych
Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapozna¢ sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podioza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-EN 1SO 8501-1:2008,

— kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

— ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odttuszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania
powierzchni,

— dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem wymaganych
wiasciwosci powierzchni wedtug dokumentaciji projektowej i niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.6. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pdzniej niz w ciagu 1 godz. od

zakonhczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace wtasciwosci powierzchni:

— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-EN ISO 8501-1:2008,

— stopieh przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi wzorcami
wedtug PN-EN 1SO 8501-1:2008,

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
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metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2007.

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowg, zgodnie z PN-EN I1SO 8502-2:2006 lub

Podany ogélny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do

naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potgczen elementéw konstrukcji, ktére dostarczono na
budowe z powtokami naniesionymi w wytwérni. Szczegoétowy zakres kontroli podany jest w dokumentacji projektowej
lub niniejszej specyfikacji technicznej.

Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego
Powloke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci i przyczepnosci. Wyniki badan
powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi

w dokumentaciji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy
oraz protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.7.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w SSTO ,Wymagania ogdine”

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SSTO ,Wymagania ogéine”

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w SSTO ,Wymagania ogoline”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1.

2.

3.
4.
5

10.

PoON=

PN-B-24620:1998
PN-B-24620:1998/Az1:2004
PN-B-24002:1997
PN-B-24002:1997/Ap1:2001
PN-B-24003:1997
PN-B-24000:1997

PN-EN 15814+A2:2015-02

PN-B-24625:1998
PN-EN 13969:2006/A1:2007
PN-EN 14967:2007

PN-EN 13967:2012

PN-B-10260:1969

PN-EN ISO 2409:2013-06
PN-EN I1SO 2808:2008
PN-EN ISO 4624:2016-05
PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8501-2:2011

PN-EN ISO 8502-3:2000

PN-EN ISO 8502-4:2000

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Asfaltowa emulsja anionowa.

Asfaltowa emulsja kationowa.

Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

Grubowarstwowe powitoki asfaltowe modyfikowane polimerami do izolacji
wodochronnej — Definicje i wymagania (wersja angielska).

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco.
Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodne;j
czesci podziemnych — Definicje i wkasciwosci.

Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do poziomej izolacji
przeciwwilgociowej — Definicje i wiasciwosci.

Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku
do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych — Definicje i
wlasciwosci (wersja angielska).

Izolacje bitumiczne — Wymagania i badania przy odbiorze (norma wycofana).

Farby i lakiery. Badanie metodg siatki naciec.

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci (wersja angielska).
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok (wersja angielska).

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmg samoprzylepng).

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.

11



8. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich. Czesé 1: Ogdlne wprowadzenie.

9. PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

10. PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich. Czes$¢ 3: Zasady projektowania.

11. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

12. PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

13. PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wiasciwosci.

14. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich.

15. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.

16. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

17. PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

18. PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.

19. PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe.

20. PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

21. PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

22. PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.

23. PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

24. PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

25. PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

26. PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikdw na produkty spozywcze.

27. PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

28. PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570),
Ustawa z 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290),

Ustawa z 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0
poz. 1203, z pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 655, z
pozniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
1834, z pdzniejszymi zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady
89/106/EWG.

Rozporzadzenie (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeh w zakresie chemikaliow (REACH).
Rozporzadzenie Komisji (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0,
poz. 145 z pbdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i
1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462, z pdzniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (T.J. Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 450).
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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczen produkcji, obrotu lub
stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajgcych zagrozenie oraz wprowadzania do obrotu
lub stosowania wyrobow zawierajgcych takie substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. Nr 0, poz.
769).

10.4. Obwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéow udzielonych przez
Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich
aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M.P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.5. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych — Wymagania ogéine Kod CPV 45000000-7,
wydanie 3, OWEOB Promocja — 2017 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych” czes¢ C — Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 5
J1zolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw. ITB, 2016

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom 1, cze$¢ 3, wydanie Arkady — 1990 r.
Maciej Rokiel — ,Hydroizolacje w budownictwie”, wydanie 2, Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2009 r.

Maciej Rokiel — Hydroizolacje podziemnych czesci budynkéw i budowli. Projektowanie i warunki techniczne
wykonania i odbioru rob6t. Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2012 r.

Poradnik. Ochrona przed wilgocia i korozjg biologiczng w budownictwie. Praca zbiorowa pod red. J. Karysia. Grupa
Medium, 2014

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne zeszyt 5:
Konstrukcje betonowe i zelbetowe” ITB, 2013 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych”, czes¢ A: ,Roboty ziemne i konstrukcyjne”, zeszyt 3:
LKonstrukcje murowe”, ITB, 2015 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki,
ITB, 2011 .

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i inspektora
nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2014 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3:
Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7,
wydanie 3, OWEOB Promocja — 2017 r.
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